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1. krok

Pfed sestavenim kabiny operdtora a horni ¢asti to¢ny si nabarvéte jednotlivé dily.
Po té vlozte prilozené Ciré dily zaskleni, vidy z vnitfni strany a zakdpnéte
pfipravkem na zasklivani, nebo prihlednym lepidlem.

POZOR! Na pult operdtora budete v pozdéjsich krocich nanaset obtisk. Pokud
budete stavét variantu s uzavienymi dvefmi, nezapomerite obtisk nanést pred
zalepenim dvefi.

3. krok

Motor a ejektor si nejprve nabarvéte
zvlast a poté prilepte k sobé

Pokud budete chtit ponechat to¢nu
pohyblivou, instalaci hydraulického pistu
vynechejte.

Na bocich motoru se nachazi ¢epy, které
tésné zapadnou do ptipravenych drazek
na hornicasti tocny. Motor by se po
umisténi na platformu mél volné
pohybovat nahoru a dold

Celou to¢nu pak nasadte na cep,
natocte do pozadované provozni polohy
a podle této pozice zkratte pist
hydraulického vélce ovlddéni otaceni. V
pozici pfimo vzadu zlistane pist v plné
délce nezkraceny.
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4. krok Sestavte nadrz. Oba dily maji
: uprostied zamky, které zamezi
Spatnému sesazeni.

Na zavér opatrete nastavbu pfiloZzenymi obtisky pro oznacéeni palivové nadrze a
pultik operatora. V tuto chvili mlzZete jiz vlepit i dvefe do poZzadované polohy.

7. krok

Na zavér si jesté pripravte a nabarvéte platformu néstavby a hasici pfistroj.
Poté vsechny celky mizZete osadit na misto. Pro spravné umisténi vsech prvk(
si dikladné prostudujte navodové obrazky. TIP: stfed tocny je uprostied
malych servisnich dvitek, zndzornénych na zadnim konci ndstavby.

Celou zkompletovanou sestavu nyni muiZete osadit na pfipraveny podvozek
Paga V3S. Pfi umistovani dbejte, aby blatniky byly symatricky ve stejné poloze
vuci obéma pneumatikdam.



